FABRICA CARIOCA
DE CATALISADORES

EVEREST®

Performance comercial:
idonde realmente importa!

El escenario actual trae innimeros desafios para los refinadores: cargas con elevada
complejidad y diversidad molecular, cambios frecuentes de las condiciones de
mercado y reglamentaciones ambientales cada vez mds rigurosas, que exigen
nuevas estrategias de integracion de las operaciones del refino. Hasta la UFCC, el
corazon de la refinerfa, estd siendo testeada para mantener su posicién dominante
en la jerarquia del refino.

Para permanecer competitivas y alcanzar sus objetivos de negocios, las refinerfas
estan constantemente buscando maneras de aumentar la eficiencia operacional
y maximizar el rendimiento de productos de alto valor. En la busqueda por
operaciones mds lucrativas, ila tecnologfa es la herramienta esencial para
alcanzar ventajas competitivas!

Los catalizadores EVEREST® y EVEREST ACTION forman parte del portafolio
de productos desarrollados a partir de la tecnologia GRANITE®, siendo
EVEREST ACTION un avance significativo en la linea de productos ACTION®
de performance comercialmente comprobada y exitosa.

Mayor conversion de fondos y selectividad a
coque con los catalizadores EVEREST®

Los catalizadores EVEREST® utilizan como base el ADM-85, nuevo sistema
matriz/ligante de FCC S.A.y de Ketjen, que, ademds de viabilizar la expansién
de la ventana de formulacion, provee superior selectividad a coque y mayor
estabilidad de la zeolita.

Resultados consistentes muestran que los catalizadores formulados con ADM-85
presentan rendimiento de coque inferior, cuando comparados a las formulaciones
andlogas sin el nuevo sistema ligante. Ademds, se observa retencion relativa de
area especifica de zeolita un 30% superior en las desactivaciones de laboratorio.

Presentando conversién de fondos superior y la misma capacidad de
ajuste de selectividad para GLP, gasolina o diésel, caracterfstica de los
catalizadores comercializados con éxito por FCC S.A. y Ketjen, EVEREST®
se destacd en la comparacién con UPGRADER™ en evaluacion ACE con
procesamiento de carga residual.
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Los resultados muestran una superior selectividad a coque (Figura 1) y mayor
conversion de fondos a iso coque (Figura 2), con aumento del rendimiento de
gasolina, segn el objetivo de la formulacion, evidenciando el éxito y beneficios
de las cualidades funcionales del nuevo catalizador.
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Figura 1: Selectividad a coque — evaluacion ACE.
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Figura 2: Conversion de fondos versus rendimiento de
coque - evaluacion ACE.
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EVEREST ACTION: maximizacion de butilenos
y superior octanaje de la gasolina con un
catalizador altamente selectivo a coque

Los catalizadores EVEREST ACTION exploran la capacidad superior ligante
ofrecida por el innovador sistema ADM-85 para elevar ain mds el tenor mdximo
de zeolita de la tecnologia ADZT-100 (utilizada en catalizadores ACTION®
convencionales) en laformulacién catalitica, lo que permite alcanzar rendimientos
todavia mds altos de butilenos. Ademads, seglin el objetivo del cliente también
es posible adaptar la formulacion del catalizador utilizando niveles mds altos de
otros componentes activos.

EVEREST ACTION combina esa ventaja con la estabilidad perfeccionada de la
zeolita para dar origen a un sistema catalitico de alta actividad con un tenor de
tierras raras significativamente inferior, garantizando ganancias en rendimiento
de butileno y octanaje correspondientes.

Test en unidad ACE fueron realizados mirando comparar el desempefio del
catalizador EVEREST ACTION con el de otros dos sistemas cataliticos, siendo
uno de estos UPGRADER™ con aditivo en base a ZSM-5 y el otro un catalizador
ACTION® convencional. Los resultados muestran que EVEREST ACTION
proporciond un aumento notable en el rendimiento de butilenos (Figura 3).
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Figura 3: EVEREST ACTION: AC4=wt% relativo a UPGRADER™ con
aditivo de ZSM-5y a ACTION® en test en ACE.

Adicionalmente, EVEREST ACTION promovi0 un aumento significativo del
octanaje de la gasolina. La Figura 4 compara la ganancia de octanaje por unidad de
gasolina perdida para cada catalizador con relacion a la referencia UPGRADER™.
Ambos catalizadores ACTION® muestran ganancias con relacion al benchmark
UPGRADER™ con el aditivo ZSM-5, pero EVEREST ACTION muestra una mejora
acentuada, aun con relacion a ACTION® convencional, ampliamente reconocido y
empleado como catalizador premium de aumento de octanaje en la gasolina.
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Figura 4: EVEREST ACTION: ARON/-Agasolina relativo a UPGRADER™ con
aditivo de ZSM-5y a ACTION® en test en ACE.

Los resultados también evidenciaron que EVEREST ACTION produce menos
coque cuando comparado a UPGRADER™ y a ACTION® convencional (Figura
5), mostrando ser el catalizador ideal para alcanzar altos rendimientos de
butileno y octanaje al mismo tiempo en que proporciona conversion de fondos
superior con excelente selectividad a coque.
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Figura 5: Superior selectividad a coque de EVEREST ACTION.

EVEREST® y EVEREST ACTION: Mayor conversion
de fondos y selectividad a coque

Los catalizadores EVEREST® y EVEREST ACTION ofrecen las siguientes ventajas:

Amplia ventana de formulacion

o Mayor octanaje en la gasolina
Excelente conversion de fondos
Zeolita con estabilidad aumentada
o Superior selectividad a coque

SOBRE LA EMPRESA

Fabrica Carioca de Catalisadores S.A. es una empresa de tecnologfa de punta, con su
oficina central en Rio de Janeiro, formada por la unién de las empresas Petrobras S.A.
y Ketjen. Unica fabricante de catalizadores de craqueo catalitico y aditivos para el refino
de petrdleo en el mercado sudamericano tiene como clientes consumidores las refinerfas
del Sistema Petrobras, asi como refinerfas de petréleo de paises de la América del Sur.
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